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注　　 部番③の処理は、次による。
　　　 接触部：金めっき0.2μm min.
       その他：金めっき又はニッケルめっき
　　　 下地：ニッケルめっき2μm min.
       部番⑦の推奨締付トルク：1.5～2N・m。
　　　 尚、ねじ部の緩み防止として、部番①のねじ部にヘンケルジャパン(株)製、ロックタイト263または相当品の
　　　 塗布をお願いします。
　　3　本品をパネルへ取り付ける際は、図示の如く部番①の溝に部番⑤が確実に組み込まれている状態で行って
　　　 下さい。
　　　 部番⑤が外れていると防水機能が保たれません。
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