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注　  かん合を行う際は、基板実装部へのトルクによる負荷を

　  　かけないよう、フランジ部をスパナ等で保持して下さい。

　  　0-80UNF-2Bねじの推奨締付けトルクは0.09N･mとなります。

　　　片側づつ交互均等に締めていき、最後に両側増し締め

　　　して下さい。

　  　コネクタ取付に使用するねじの長さＬは、

　  　基板厚t1+ばね座金厚さt2+2 mmのものをご使用下さい。

　  　図示のコネクタフランジ面の内側に、レジストを

　  　施さないで下さい。

　  　推奨基板厚t1＝1mm以上です。

　 6. 高速伝送基板を測定する試作評価用のはんだレス

　　　実装コネクタとなり、製品へ搭載してのご使用は

　　　推奨しておりません。
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