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推奨基板寸法
(基板厚：1.6mm　メタルマスク厚：0.15mm)
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プローブ接触推奨箇所
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接点ばね部

ELV, RoHS 適合品

注1.推奨温度プロファイル（右表参照）
    使用リフロー加熱方式：遠赤外線、エアー大気中または窒素中
    リフロー回数：2回
    ピーク温度：250℃
    230℃以上：20～40s
    プリヒート温度：150～180℃　90～120s
  2.端子平坦度は0.1mm以下とする。
  3.推奨基板厚は1.6mmとする。
  4.推奨はんだ厚は0.15mmとする。
   .導通チェックを実施する場合はプローブを推奨箇所に接触させ、
    接点ばね部には接触させないこと。
  6.実装時の状況により、実装部の温度上昇が抑えられはんだが溶融しない場合がございます。
    その際、はんだを溶融させるためにリフロー温度を上昇させると、ハウジングに250℃以上の
    過剰な熱が加わりブリスターが発生する恐れがございます。
    実装時はハウジング表面が250℃を超えないことの確認をお願いいたします。

7 ポリイミド

6 ポリエステル

5 ポリスチレン

4 黄銅
表面：すずめっき 1μm min

下地：ニッケルめっき 1μm min
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