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FX36-40P-0.5SV20

FX36-40S-0.5SV
(かん合相手)

1   SMTリード先端部における平坦度はMAX0.1とします
    かん合相手のフローティング量は±0.7㎜ MAXです。
    尚、フローティング可動操作の繰り返し回数はコネクタ挿抜回数に準じます。
    基板間は指定の寸法内でご使用ください。
4   製品には性能に影響のない範囲で製造工程における傷や打痕が付くことがあります。
5   本製品にはかん合上の極性はありません。
6   (　)内寸法は、参考値とします。
    本製品の納入形態はエンボス梱包とします。(250個/リール)
    本製品の吸着スペースを示します。吸着キャップはコネクタをかん合する前に必ず取り外してください。
9   リフロー加熱により製品の樹脂表面に膨れが発生することがあるため、
　　リフロー時のピーク温度はコネクタ表面部で250℃を超えないようお願いいたします。

ELV,RoHS 適合品

【デザインガイドラインについて】

本製品の製品特徴及びお取り扱い方法に関しての情報提供を目的として、

詳細な取扱説明書(ATAD-T1407-00)を別途用意しておりますので必ずご確認ください。

取扱説明書は弊社営業窓口から配布しております。

4 ポリスチレン (エンボスキャリアテープ)

5 ポリエステル (エンボスカバーテープ)

6 ポリアミド樹脂 (吸着キャップ)

NO. MATERIAL FINISH  ,  REMARKS

1 ポリアミド樹脂 クロ UL94V-0

2 銅合金

接触部：金めっき 0.1µm min
実装部：金めっき 0.03µm min

下地　：ニッケルめっき 1µm min

3 りん青銅
実装部：すずめっき 1µm min
下地　：ニッケルめっき 0.5µm min

NO. MATERIAL FINISH  ,  REMARKS
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