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注1. アプリケーター調整の際は、必ずケーブルを使用して圧着形状を確認してください。
     参考値になります。圧着後の各寸法が規格値を満足するように調整してください。
  3  端子バレル部の外側にプレスオイル（日本工作油：HRS-16）
　　を塗布して圧着作業を実施してください。
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