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JIS B 1177 六角穴付止ねじ

くぼみ先 M2.6×0.45×2

注　　 部番⑧の適合圧着工具:
　　　 HR10A-TC-02(CL150-0041-2)のφ5.3を適用。
　　　 部番⑥の推奨締付トルク：1.5～2N・m.
       部番⑦の六角穴の対辺寸法：1.27
　　　 推奨締付トルク：0.3～0.4N・m.
       部番①及び⑦のねじ部にはゆるみ防止として
　　　 ヘンケルジャパン(株)製ロックタイト243
　　　 又は同等品を塗布してください。
　　5　部番①に対する部番⑥の回転方向の位置関係は
　　　 一例を示す。

5 黄銅 梨地ニッケルめっき

4 ポリアミド樹脂 (クロ)　UL94V-0

3 りん青銅 銀めっき　2μm min.

2 ステンレス鋼

1 亜鉛合金 梨地ニッケルめっき
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9 クロロプレンゴム (クロ)

8 黄銅

7 鋼 ニッケルめっき

6 黄銅 梨地ニッケルめっき
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