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  DOC220415-013
タイトル いいえ。 カウント

1 2
AU1-Series 2 1
プラグケーブル組み⽴て⼿順

 1. 範囲
 このドキュメントでは、⾞載⽤ USB-C コネクタ AU1-Seires の組み⽴て⼿順について説明します。
 USB-C プラグ ケーブルの組み⽴てプロセスと、ハウジング、リテーナー、CPA のアセンブリを参照してください。

 2. 組⽴フロー
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  DOC220415-013

 3. 製品リスト
 3.1. AU1MS-24S

No.
①
②
③
④
⑤
⑥
⑦
⑧

⑩ Retainer

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

Inner mold - サプライヤーで生産
Shield 2 AU1MS-24S-SLDB HRS KR -

AU1MS-24RS HRS KR -

-
Over mold - サプライヤーで生産 5ページ参照

⑨ Housing&CPA
AU1MS-24S-HU/C HRS KR -
AU1MSA-24S-HU/C HRS KR -

Shield 1 AU1MS-24S-SLDA HRS KR -

Wire holder - サプライヤーで生産 3ページ参照
Cable - サプライヤーで生産 -

USB-C Plug CX60-24S1-UNIT HRS KR -
PCB - サプライヤーで生産 9ページ参照

文書番号 SHEET  2/10

部品リスト コネクタ 生産拠点 参考ページ

⑩

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑨

⑧
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 4. ケーブル組⽴⽅法
  ① ケーブルの被覆を剥ぐ

  ② シールド線(編組線)を折り曲げて銅テープで巻きます。

  ③ 芯線の布を切る

• 芯線が傷まないように電線被覆を切断してください。
  切断後、芯線導体を260±20℃で1~2秒間錫メッキしてください。

  ④ ワイヤホルダ付

• ワイヤーホルダーの参考サイズはW9.0 x H3.6 x L3.3、R1.8です。
• ワイヤホルダーは別途提供されない。

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

文書番号 SHEET  3/10

銅テープ

5±11未満

編組 & Al foil

8±1

1.5±0.3

ワイヤホルダー

W L

H

R
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 4. ケーブル組⽴⽅法
  ⑤ PCBAとケーブルの溶接

• PCBAの両側のコアワイヤをHB溶接します。
• ピンの割り当てについては10ページを参照してください。
• ケーブルとパドルカードは別途提供されない。

  ⑥ シールドケース組立
 

• SLDA/SLDBを組み立てる前にインナーモールディングを施すことをお勧めします。
• ロック穴をチェックして、2 つのシェルが正しく組み立てられていることを確認します。
• EMC制御のためにケーブルの外部ブレードを⾦属シェルに物理的に360°接続する必要があります。
• 溶接による電気的損傷があってはなりません

   ⑦ オーバーモールディング

• ケーブルの引張強度はUSBコンプライアンスに準拠します。

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

文書番号 SHEET  4/10

CX60-24S1-UNIT

PCB

組立方向

AU1MS-24S-SLDB

AU1MS-24S-SLDA

クランプ
ロック穴

サイド溶接

フロント溶接(上)

サイド溶接

フロント溶接(下)

クリンプ溶接
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 4. ケーブル組⽴⽅法
  ⑦ サイズ

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

文書番号 SHEET  5/10
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 5. HU/C（ハウジング＆CPA）の組み⽴て
• 組み立て後、CPAの定位置を確認します。

6. HU/Cとケーブルアセンブリの組み⽴て
パフォーマンスの信頼性を維持するために、ケーブルアセンブリをハウジングにまっすぐに挿入します。

• 組み立て後にケーブルアセンブリの標準位置を確認します。

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

SHEET  6/10文書番号

AU1M-24S-CPA

AU1MS(A)-24S-HU

定位置

AU1MS(A)-24S-HU/C

CX60-24S1
Cable assy

ハウジングをストッパーラインまで挿入します。

正挿入

オーバーモールドがハウジングを超えてはいけません。

Click!

[最終ロック位置] [CPA漏れ][定位置]
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7. リテーナーの組み⽴て
リテーナーをハウジングにまっすぐに挿入します。

• ハウジングロックを締める前に、リテーナーを半分まで挿入します。
• リテーナーが傾かないように、両側に均等の⼒で挿入してください。

• リテーナーがハウジングのロックに正しくかみ合っていることを確認します。

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

文書番号 SHEET  7/10

正挿入

4ロックポイント

AU1MS-24RS

AU1MS-24S-HU/C
& Cable assy

仮挿入

正挿入

Click!
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8. 半田付け注意事項
 8.1. 提案リフロー温度プロファイル

• プロファイル測定ポイント
  温度プロファイルはコネクタ端子と接触する地点のボード表⾯温度を表⽰する。

• リフローサイクル
  同じ条件で最大2サイクルのリフロー半田付けが可能。
  * 1次リフロー作業した物は2次リフローする前に実温まで冷却する必要がある。

• リフロー加熱方法及び条件
  遠⾚外線ヒーターと熱対流ブロアーは、通常大気または窒素大気で使用される。

• リフロー状態により接点リードの上端表⾯に半だが上がらない可能性がある。

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

文書番号 SHEET  8/10
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8. 半田付け注意事項
8.2. PCBデザイン

推奨PCBレイアウト
⻑さ9.8×幅9.1×奥⾏き0.8

8.3. Metal Maskデザイン

推奨Metal Mask仕様。
厚さ︓0.10、開⼝率︓80%

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

文書番号 SHEET  9/10
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9. 端子配置

• この端子配置はUSB TYPE-Cの信号用です。
  別信号で使用する場合は、お客様側で別に設定をお願いします。

10. 機能検査
使用条件において機械的、電気的特性に問題がないことを確認してください。

개 032 A4 모 (971215)        HIROSE KOREA CO.,LTD.

 10/10

接触部

実装部

文書番号 SHEET

Detail - A
B6 B7 B8B5B4 B9

A7 A6 A5A8A9 A4A12

B12

A1

B1

A11 A10 A3 A2

B11B10B2 B3

Detail A

Detail - B B12 B11 B10 B9 B8 B7 B6 B5 B4 B3 B2 B1

A1 A2 A3 A4 A5 A6 A7 A8 A9 A10 A11 A12

Detail

A12 A11 A10 A9 A8 A7 A6 A5 A4 A3 A2 A1

GND RX2+ RX2- Vbus SUB1 D- D+ CC Vbus TX1- TX1+ GND

GND TX2+ TX2- Vbus Vconn - - SBU2 Vbus RX1- RX1+ GND

B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8 B9 B10 B11 B12
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